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Pomiar grubosci scianki materiatéw niemetalowych

Kontrola jakosci przeprowadzana podczas produkgji
elementéw wykonanych z materiatéw niemetalowych
obejmuje wiele rodzajow badan. Jednym z najwazniejszych
jest  sprawdzenie  grubosci  $cianki  produkowanego
elementu. Odpowiednia weryfikacja na etapie produkgji
pozwala na poczynienie znacznych oszczednosci
na materiale w przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci.
Jest to mozliwe dzieki wprowadzeniu modyfikacji juz
po wstepnym badaniu i w efekcie zoptymalizowaniu
parametrow maszyn pracujacych na linii produkcyjne;.

Pomiar w czasie rzeczywistym

Istotnym aspektem kontroli jakosci prowadzonej przez producenta jest przeprowadzenie jej w taki
sposob, aby generowata jak najmniej kosztow zwigzanych z koniecznoscia zatrzymania linii
produkcyjnej, a jednocze$nie zapewniata mozliwie najdokfadniejsze wyniki. Dzieki specjalnym
miernikom istnieje mozliwos¢ prowadzenia badan w trakcie produkcji nie tylko w formie pomiaréw
jednorazowych, ale réwniez w trybie ciggtym z uwzglednieniem interwatéw czasowych ustawionych
przez uzytkownika. Co wiecej, w przypadku przekroczenia okreslonego zakresu tolerancji wynikéw,
urzadzenie moze wyemitowac sygnat dzwiekowy.

W PRAKTYCE - Kontrola jakos$ci na hali produkcyjnej

Jeden z naszych klientow jest producentem rur wykonanych z tworzywa sztucznego. Podczas
produkcji rury przemieszczaja sie po hali  podtrzymywane przez odpowiednie stojaki i obrecze.
Pod rurami ustawiono na statywie sonde miernika grubosci scianki Minitest FH 7200 firmy
ElektroPhysik. W rurze umieszczono kulke wykonang z materiatu ferromagnetycznego o odpowiedniej
wielkosci. Podczas gdy rura przemieszcza sie jednostajnym ruchem, kulka wewnatrz niej pozostaje
w jednym miejscu przyciagana przez gtowice sondy. Jednoczesnie miernik wykonuje pomiar ciagty
z zadanym interwatem czasowym.

Po zakonczeniu badania dane zapisane w pamieci miernika sg przesytane do komputera. Nastepnie
archiwizowane, a na ich podstawie sg generowane raporty i prowadzone statystyki. Zarzadzanie
danymi z poziomu komputera jest mozliwe dzieki oprogramowaniu MSoft 7 dotaczonemu
do miernikow Minitest FH 7200.
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Metoda pomiaru w zaleznosci od ksztattu obiektu

Pomiar grubosci $cianki produktéw o ksztattach nietypowych mozna wykonywac
za pomocy specjalistycznych miernikow Minitest FH 7200/7400. Urzadzenia s3
niewielkich rozmiardw, co zwieksza ich mobilnosc i pozwala na przeprowadzanie
badan w hali produkcyjnej lub w terenie. Kazdy z miernikéw jest wyposazony
wsonde na przewodzie, ktdra wspodtpracuje z ferromagnetycznymi  kulkami
o réznych rozmiarach. Umieszcza sie je po przeciwnej stronie mierzonego
obiektu niz czujnik wyposazony w silny magnes trwaty. Dzieki takiemu
rozwigzaniu mozna wykonywac¢ pomiary obiektéow o nietypowych ksztattach
i duzych krzywiznach.

Jesdli pomiary sg wykonywane na obiektach o prostych,
geometrycznych ksztattach, a mierzona powierzchnia pozwala
na stabilne potozenie na niej ferro lub nieferromagnetycznej
ptytki zerowej, mozna wykorzysta¢ mierniki grubosci powtok
suchych Minitest serii 700. Wowczas po jednej stronie
powierzchni umieszcza sie ptytke zerowa, a po drugigj
przyktada sonde, ktéora wykonuje pomiar. Jestto prosta
metoda, jednak nalezy pamietac, Zze niesie ze soba ograniczenia
zwigzane z rozmiarem i ksztattem badanego elementu.

Mierniki Minitest serii 700 sg rowniez wyposazone w oprogramowanie MSoft, dzieki ktéremu mozna
zarzadzac danymi z poziomu komputera. Pozwala to na prowadzenie wieloletnich statystyk, tworzenie
baz danych, generowanie i drukowanie raportow.
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